-Este desenho é de propriedade da Schulz Compressores Ltda. Deve ser tratado como confidencial.

ATENCAOE

E proibida a sua reproducéo no todo ou em parte sem autorizagao.
Na duvida, nio interprete, consulte o Departamento de Produtos.
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AUTHORIZED INSPECTOR REVISOES
VISTO DATA VISTO S.A.P. | N° JALT. POR|ICO., DATA ERA
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\. FLUIDO: Ar isento de substancias corrosivas, servigo ndo letal.
(Fluid): (Air without corrosive substances, no lethal service.)
PRESSAO MAXIMA DE TRABALHO ADMISSIVEL: 1079 kPa (200.0 psig)
(Maximum Allowable Working Pressure):
PRESSAO INTERNA DE PROJETO: 1079 kPa (200.0 psig)
(Design Internal Pressure):
PRESSAO EXTERNA DE PROJETO: 0 kPa (0 psig) - Nao projetado para vacuo.
(Design External Pressure): (It's not designed for vaccum use)
PRESSAO DE TRABALHO: 1241 kPa (180.0 psig)
(Operation Pressure):
PRESSAO MINIMA DE TESTE HIDROSTATICO: 1793 kPa (260.0 psig)
(Minimum Hydrostatic Test Pressure):
( PRESSAO MAXIMA DE TESTE HIDROSTATICO: 2186 kPa (317.0 psig)
(Maximum Hydrostatic Test Pressure):
a TEMPERATURA MINIMA DE PROJETO DO METAL: 29°C (-20D F)
(Minimum Design Metal Temperature):
TEMPERATURA DE OPERACAO: 0°Ca175°C (32° a345°F)
(Operation Temperature):
TEMPERATURA MAXIMA DE PROJETO: 343° C (650.0°F)
§7 ﬁ? (Maximum Design Temperature):
{ TEMPERATURA MINIMA/MAXIMA DO METAL PARA TESTE HIDROSTATICO: -12° C a 48°C (10°F a 120°F)
8 (Minimum/Maximum Metal Temperature on Hidrostatic Test): 11 21039722U | TAMPO ELIPTICO D=300.0x2.65mm C/FURO D=44mm 1 | CONFORME DESENHO
I ESPESSURA MINIMA DO CASCO, EXCLUINDO TOLERANCIA E CORROSAO (Min. admissivel): | 2.50 mm (0.098 in) 10 21039703U | TAMPOELIPSOIDAL D=a000 mm (URO 35 mm) 1 | CONFORME DESENHO
l - (Minimum Shell Thickness Exclusive any Corrosion Allowable and Tolerance): 9 21038067U SUPORTE DE APOIO VASO 38L 2 | ASME-SA414M GRAU G
1 = — - ESPESSURA MINIMA DOS TAMPOS, EXCLUINDO TOLERANCIA E CORROSAO (Min. admissivel): | 2.50 mm (0.098 in) 8 21041665 | °LIDRO 1 | ASME SA-414M GRAU G ESP.: 2,65mm
s (Minimum Heads Thickness Exclusive any Corrosion Allowable and Tolerance): 7 005.3576-U | PLAQUETAID ASME 1 | CONFORME DESENHO (According to drawing of the part)
/ CORROSAO ADMISSIVEL PARA O CASCO CILINDRICO 0.00 mm (0.000 in) 6 003'1023“ — 2 | CONFORWE DESENHO (Aocording lo drawing of the pard
(Shell Corrosion Allowable) 5 003.1022-U LUVA 3/4 -14 NPT 4 | CONFORME DESENHO (According to drawing of the part)
\ CORROSAO ADMISSIVEL PARA O TAMPO CONFORMADO 0.00 mm (0.000 in) 4 003.1021-U | "W c/ROSA T oM 1 | CONFORME DESENHO (According to drawing of the par)
9 @ (Head Corrosion Allowable) 3 003.0870-U BUJAO AGO FORJADO 1/2" NPT 2 | ACO BAIXO CARBONO ASME SA-105M
\ | PESO TEORICO VAZIO 16.5 Kg 2 003.0857-U | BUJAO 3/4-14 NPT 1 | AsmEBI16.11
~ - d (Theoretical weight empty) 1 003.0857-U BUJAO 3/4 -14 NPT 4 | ASME B16.11
DI?:T;\LLTVI\E/ '13? ZJLé'\II:TA PESO TEORICO CHEIO DE AGUA 54.6 Kg POS. | CODIGO PEGA DENOMINAGAO QTDE MATERIAL / DIMENSOES
. -10.2 L, Theoretical weight full of water ]
TABELA DE BOCAIS ( 'cal weight full of water) NoTAs: ( () * )- COTAS CRITICAS PARA CONTROLE DA QUALIDADE, CONFORME NORMA PQC 4.4-02
(NOZZLE TABLE) VOLUME GEOMETRICO INTERNO:
- (Geometric Internal Volume): 38.11(10.1 gal) (R) LFVUM. )- CONSIDERAR PARA OS DEMAIS REQUISITOS DE PROJETO.
Codigo Aplicagdo Tamanho Es(ﬁleSSTraT?]? E’onexf‘ ° Corrosdao |Rosca Material de reforgo | Acoplamento : =
, ozzle Thickness ! (Reinforcement FAMILIA DO VASO DE PRESSAO TOLERANCIAS GERAIS AJUSTES ISO
Model Purpose Size Corrosion) | (Thread ; How Attached : —
(Model) | (Purpose) (Size) b Fpe  TNomma ) |(Thread) | Fadfay ( ) . (Pressure Vessel Farily) oML | xS SCH'\Z
NAO E S%%RE&LETE Ve EXAME RADIOGRA_FICQ: N&o requerido. de 6a 30 +1.00 COMPRESSORES
003.1021-U |saida de ar; (air outlet;) DN 40 Egé-r13812 7.97 mm 0.00 mm TTLONET Eggglggg)o APENAS DO \ (Radiography anmmahon): (Not required.) de 302120 +1.50 MATERIAL:
(NPS 11/2) (SCH XXS) (0.314 in) (0.0000 in) (DN 25) (NOT bCVD-?(SE(g-EE;R(,:)O ENSAIO DE LIQUIDO PENETRANTE: N&o requerido. Ver procedimento de reparo. de 120 a 400 1£2.00
REQUIRED) Fig. UN-16.2 E, F | | (Liquid Penetrant Examination): (Not required. See repair producedure) de 200 3 1000 £3.00
) e NAO E SOLDA DE FILETE / ENSAIO DE IMPACTO: DiSpensadO por UG-20 (f) de 1000 a 2000 +4.00
entrada de ar; auxiliar; abertura QEXT.: 42.2 3/4-14 NPT |REQUERIDO | DEPOSITADA (Impact Test): (Exempt per UG-20 (f)). e e '
de inspegao; respiro; DN 32 _ 7.57 mm 0.00mm APENAS DO DESENHADO | GUILHERME.LU| 29-11-2021 |GRAU DE ACABAMENTO: ESCALA .
003.1022-y | %€ INSPEGa0; respir . ESP.: 9.7 . . REFORGO A DORNO , . _ : : DUREZA:
(air inlet; auxiliary; inspection (NPS 1 1/4) SCH XXS (0.298 in) (0.0000 in) DN 20 NOT - TRATAMENTO TERMICO APOS SOLDAGEM: Nao requerido. i
ing: t: ( ) ( ) ( UW-16 (f) (3) (a) gl . i PROJETADO CODIGO PEGA BRUTA:
opening; vent;) REQUIRED) Fig. UN-16.2 E, F DETALHE DA SOLDA (Post Weld Heat Treatment): (Not required.)
NAO E SOLDA DE FILETE LONGITUDINAL DO CILINDRO CODIGO DE REFERENCIA DE PROJETO: ASME Segao VIl Diviséo 1 (ano de edigao indicado no et 13
Auxiliar; dreno; instrumentos; | 5\ o5 gEXT.: 33.4 594 mm 000 mm | 1/2-14 NPT |REQUERIDO EEESE'STS(%A (Design Reference Code): item 3.1 do prontuario e/ou narrativa do item) INSPECTOR
003.1023-U | respiro; (auxiliary; drain; (NPS 1) ESP.: 9.09 (6234 in) (d 0000 in) REFORCO LADO EXTERNO (ASME Section VIII - 1 - Eddition according to manufacturer DENOMINAGAO: CODIGO:
instruments; vent;) (SCH XXS) : (DN 15) (NOT UW-16 (f) (3 report and/or item description) .
REQUIRED) | Fig UN 162 E F RESERVATORIO HORIZONTAL 38L 25004167V
Creo_A1
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